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schina. Einas odar mahrara KIEscheea (42) sind {a mittala 
ainar PaBlaiate (24) in ainar vorbaattmmten Position auf 
ainem KlischeazyHndar («) positioniart und bafastigt. Die 
Pa&leista (24] bleibt wShrend das Betriabas auf dam lOi- 
schaazyWndor (8). 
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Beschrabung . . . 

. Die Erfindung bctriffi cin Auftragsw«1c 2um Auftra- 
gen von Maierial auf cine laufquie Bedruckstoffbahn 
gemAfi dem Oberbegriff von Aiupruch 1. 

Aus der DE-OS 43 10 359 Al tst eine Vorricfatung be- 
kannt. uni Kllscfaees durch Montage auf ^Klisdieezylin- 
dern in Register mit einem bestunmten Druckraster zu 
bringen. Bei ihr bestefat eine PaBs^ene atis etner FOh- 
mngsscfaieiie und mebreren darin in Schienenl&ngsrich- 
tung verschiebbar und positionierbar angeordneten, mit 
Zapfen versehenen Kurzschienen. Die PaBschiene wird 
nur for das Posidonieren des Klischees verwendet und 
wird dann wiederentfemt. Sie kami wahrend des Betrie* 
bes nicfat auf dem Klischeezjdinder verbieiben, da sie an 
einem Gegendruckzylinder zerquetscbt wiirde oder be- 
rehs vorber durch die RotatioiQ-Fliefa^-afte abge- 
schleudert wiirde. 

Die En^ndung Icann beispielsweise in einem Auftrag^. 
werk fOr Dispersionslacke, Gununierleime; Riibbeifar- 
ben und mikroyerkapselte Duftsto^e verwendet wer- 
den. Der wiederbefeuchtbare Leim oder die Rubbelfar- 
ben werden beispielswei^ auf die Unterseite der durdi^ 
laufenden Papierbahn an einer RoOenofEsetmasdiine 
aufgebracht. Bei einem bekannten A uftr ag sw erk fur 
Leim erfolgt der Leimauftrag im Hochdruckverfahren 
mittels selbstklebender Schaumstoffklisdiees, die nach 
der entsprechenden Druckfonn zugescfanitten stnd und 
auf einen Fbnnzjiinder (Klischeezylinder) geklebt wer- 



Um hier registezliahig oder paBgenau zu Posrtioineren 
kflnnen folgcnde bckamite Systeme als Lfismvgsmdg- 
lichketten in Betradit gezogen werden. 

Die Plattenzylinder werden mit Absteck-Bohrungen 
versehoK. In wek±e mittels enmehmbarer PaBstifce vor- 
gestanzte Klischees aufgelegt werden. Nachteil: Die 
PaBstifte mttasen wieder gnfnoTnnicn werdeti, da sonst 
Mascfainenschaden exitstehen. 

Der Plattenzylinder wird mit fest eingepreBten Pafl- 
stiften verwendet Nachteil: Die PaBstifte kOnnen nur im 
Bereich der druck-Sreien Zone angebracht w^xien. 
Dementsprechendsind jenachAndesDruckbildes ver* 
scbiedene Flatten fOr den kom|detten Zylinderumfax^ 
wf ordcrlidi. Dies erfordert hohe Materialkosten. 

Die PlattenzyHnder kdnnen mit einer MaSeinteHung 
veracbcn werden, imd die Klisdiees werden dann ent- 
sprechend der MaBeinteiitmg und anhand von MaBan- 
gaben auf dem Plattenzylinder aiifgeklebi Nachteil: Fflr 
eine Spot-Lackierung ist dies ziicht genau genug. Das 
Befestigen und Austauscfaen der Klischees erfordert viel 
Zeit 

Eine andere bekannte MdgHchkeit besteht darin. Kli- 
schees aiif voigerundete, mit MaBeinteilung oder PaBld- 
chern versehene dflnne Tr^erplatten aufzukleben und 
25 dann; nach einem Abkantvorgang, In Spannspindeln zu ' 
klemmen oder, bed StahlausfOhrung, auf Magnetryiinder 
mittels PaBstiften oder EInhfingenuten zu Oxieren. 
^ Nachteil: Wenn eine in einer solcben Sandwichweise 
*x montierte Druckfonn (Tr«gerblech, Kleber, Fotopoly- 

den. Der Antrieb des Formzylinders erfo(gt ilber einen 30 merplatte) aus der ursprtlnglich runden La«c in eine 
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Riementrieb von der Hauptantriebswelle der RpOenoff- 
setmaschine. Obcr eine elektromagnetische Ebideutig- 
keits-Kupplung kann der Formzy Under paBgehau (Posi- 
donierung des Leimauftri^berekhes in Abbflnglgkeit 
von dem bereits vorher larfolgten Bednicken der Pa- 35 
pierbahn) zugeschaltet und abgesdialtet werdea Das 
aufgetragene Material und die Druckfarbe der Bedruck- 
sto^bahn kfinnen anschlieBend gemeinsam in einem 
Trockner getr6cknet werden, durch welchen die Be- 
drucksto^ahn' nach Druokwerken und dem Auftrags- 
werk hindurchiauft 



gerade Lage gebracht wird. was beim Abziehen der 
Druckform ' von einem Magnet^linder unvermeidbar 
ist, dann entsteht eine Verschiebung und ein AblOsen 
des IClebers Oder der Druckplatte. 

Femer ist es auch bekannt, fOr paBgenaue FUmmon- 
tagen oder zur Hersteflung von paBgenauen Plattenko^ 
pien in Repro-Anstalten Resisterstanzen und PaBleisten ' 
zu verwexidm. Die Registerstanze lodit einen Montage- 
bogen und den FHm oder eine Druckplatte entspre- 
40 chend einem vorbestimmten System, und mittels PaBlei- 
sten werden diese Einzeltedle registergenau miteinander 
verbunden. Eine PaBlebte besteht meistens aus einem 
dQnnen Stahlbacd mit eingenxeteten PaBstiften. Die 
. PaBstifte sind entsprecfaend den durch die Registerstan- 

Die beim Bogenogsctdruck bewahrten Lackierwerke 45 ze vorgcgebcnen LOchem angeoidriet und erUuben, be- 
u J J ^ . _ * dingt durdi ihre Form, einen seitlichen Dehnimgsai^ 

gleich der FUme usw. 

Ein Grundgedanke der Erfindung besteht darin, sol- 
che PaBleisten (Stahlband mit eingenieteteh PaBstiften 
ches Oder mittels einer Fotopolymcrplatte meistens Di- so oder eine Umlkdie AusfOhrungsform) zusammen mit 
spmionslac^e oder UV-Ladte dir^ auf einen Dnidc- Res^erstanzen fOr eine registergenaue Positionierung 
bogen aufgetragen. Dabei werden GummhOcher oder von Klischees fOr das In-line-finMiing bei Rollcnoffset- 
Fotopolymerplatten paBgenau in Spannschienen ge- , druckmaschinen zu verwenden. 

klemmt und am Gummitucfazyimder bef estigt. Fllr den Durdi die Erfindung soil <fie Aofgabe gelOst werden. 
R<^leno^etdrucksoUengeniABvoriiegender£rnttdung 35 bei Auftragswerken fQr Disperuonslacke, Gummierlei- 
ebenfalls Fotopolymerplatten verwendet werden. Da- me, Rubbelfarben, mikroverkapselte Duftatoffe und 
durch k5nnen die farb-abwdsenden Eigenschaften die- dei^eichen, wdcfae im in-line-finishing von Druckma- 
ser Fotopolymerplatten genOtzt werden und es besteht schinen eingesetzt werden, insbesondere im Rollenoff- 
die MSgHchkeit, mittels fotochemisdi hergestellten Re- sctdruct eine MOgiichkeit zu schaffen, durch welche 
lie^latten aus Fotopolymer erne "Spot-Lackierung* eo wiederfaok (reproduzierbar) Klischees re^ergenau 
herzustelkfl. Im Ronenof£setdruck ist es bekannt, dafi — j — ^ — j ^ . 



Zum Stand der Technik 



arbeiten nach dem Prinzip des Dirdctauftrages von zu 
verarbeitenden Auftragsmateriaiien. Dabei werden 
Qber einen sogenannten Gununituchzyiinder entweder 
mittels eines ausgeschnittenen (gestrippten) Gummitu- 



hier kerne Gummituchspannung mittels Spannschienen 
mfiglich ist, sondem die entsprechenden Zyiinder wel- 
sen engste Spannkan&le atif, in wek^he die Oummitflcher 
eingefOhrt und festgekiemmt werden. Diese Art der ss 
Klemmung kann Rir Fotopolymerplatten nicht verwen- 
det werden. Klisdiees zur Lackierung hn EU>llenoffset- 
druck mOssen deshalb auf die Zyiinder geklebt werd«L 



schnell positioniert und ansgetausdit und hierfOr auch 
mehrfach hergesteOt werden kOnnen. 

Diese Aufgabe wird gemfiB der Erfindung durch die 
Merkxnale von An^niich 1 gel<kst 

Weitere Merkmale der Erfindung sind in den Unter- 
ansprOchen enthalten. 

Die Erfindung wird im folgenden mit Bezug auf die 
Zeichnungen anhand von bevorzugten AusfOhrungsfor- 
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men ais BeispieJe bescfirieben. In den Zeichmingen zei- 
gen 

Fig. 1 eine abgebrochene Stirnanslcht eines Auftrags- 
werkes nach der Erfindung zxim Auftragen von Material 
mittels KHschces. 

Fig. 2 eine Stirnansicht eines Klischeezylinders- oder 
Formzylinders von Fig. 1 , 

Fig. 3 eine Stirnansicht des gleichen Klischeezylm- 
ders bei Verwendung von zwei Klischees, 

Fig. 4 eine Expiosionsdarstellung des Klischeezylin- 
ders der Fig* I, 2 und 3, einer PaBleiste und etnes KJi- 
schees in Draiifsicht 

Bei der in Pig. I dargesteUten Vorrichtung iauft eine 
auf ihrer Oberseite und/oder Unterseite bereits be- 
druckte Papierbahn 2 in Richtung eines Pfeiles 4 durcii 
einen Waizenspait. welcher zwischen einem Klischeezy- 
linder oder Fonnzylinder 6 und einem Gegendruckz^y-r 
Under 8 gebiidet isL In die Mantelfladie oder Umfangs- 
flache 10 des Klischeezylinders 6 isind an zwei einander 
diametral gegenuberliegenden Stellen je langs einer ziir 
Zylinderrotationsachse 12 parallelen Unie ein^ Vielzahl " 
von Dauermagneten 14 eingesetzi, welche mit der Zy- 
linderiimfangsflache 10 btindig abschlieflea Die Dauer- 
raagnete 14 haben je die Form von langlicfaen Magnet- 
leistea Lings der zur Rotationsachse 12 parallelen Zy- 25 
Underlangsiinie 16, endang welcher die Dauermagnete 
14 angeordnet sind, sind zwischen diesen Dauermagne- 
ten 14 PaSkJcher 18 und 20 in der Zylinderumfangsfli- 
che 10 gebiidet. Einige dieser PaB16cher 18 sind Fixier- 
PaBldcher zur allseitigen Fixierung von unteren PaBstif- 
ten 22 einer PaBleiste 24, welche vorzugsweise aus Fe- 
derstahi oder einem .andcren magnetisch anziehfaaren 
Material besteht oder solches enthalt Die anderen PaB- 
iCcher 20 sind LanglOcher zur Fixierung von in sie ein- 
gesetzten unteren Pafistiften 22 in Zylinderumfangsrich- 
tung bei gleichzestigcr Bewegungsfreiheit und Fiihrung 
dieser unteren PaBsdfte*22 langs der Zylinderiangslinie 
1& Die unteren PaBstifte 22 der PaBleiste 24 und die 
PaBldcher 18 und 20 des Klischeezylinders 6 sind derart 
angeordnet, daB nur dann aile unteren PaBsdfte 22 der 
PaBleiste 24 In PaBIdcher 18 und 20 passen, wenn die 
PaBleiste 24 in Langsrichtung des Klischeezylinders 6 in 
eine bestimmte Position gebracht wird, bei welcher nur 
ein einziger Pafisdft in em Fbder-PaBIoch 18 paBt, wSh- 
rend alle anderen PaBstiftc 22.sich nicht mit einem H- 
xier-PaBIoch deckeri, sondem in die als Langloch ausge^ 
bildeten Fahmngs-Paflldcher 20 eingefQgt sind. Da- 
durch ist gewahrleistet. daB nur cine bestimmte PaBlei- 
ste 24 in einer vorbestimmten Umfangs-, LSLngs- und 
WInkel-Posidon auf dem Klischeezylinder 6 angebracht 
werden kann. Femer werden durch die Bewegungsfrei- 
heit der unteren PaBstifte 22 in den Fiihrungs-PaBl(>- 
chcm Langeninderungen und Toleranzen kompenaert 
Das Fcder-PaSloch 18 halt die PaBleiste 24 auf der Zy- 
lindenmifangsfiache in alien radialen Bewegimgsrich- 
tungen Ober 360* um das Fixier^PaBloch 18 auf der Zy- 
linderumfangsfiache 10 in emer bestimmten Posidon. 
Die FOhrungs-Paflldcfaer 20 halten die PaBleiste. 24 in 
Umfangsrichtung des Klischeezylinders 6 in einer vor- 
bestimmten Position, erlauben jedoch Langsbewegim- 
gen oder Materialausdehnungen und Materialkontrak- 
tionen der PaBleiste 24 langs der Zylinderlangslhiie 16. 
Das Aufsetzender PaBleiste 24 auf den Klischeezylinder 
6 und dabei das Einsetzen eines seiner Pal3stifte 22 in ein 
Fixicr-PaBkch 18 ist in Fig. 4 durch einen Pfeii 28 sche- 
matisch angcdeutet. 

Die PaBleiste 24 ist an ihrer, von ihrer Unterseite 30 
abgewandten Oberseite 32 mit oberen Paflstiften 34 
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versehen, auf welche langs einer PaBlochlinie 36 ange- 
ordnete PaBldc^er 38 und 40, welche im Klischee 42 
nahe eines Klischeerandes gebiidet sind, aufgesetzt wer- 
den kdnnen. Die PaBlochlinie 36 verlauft parallel und 
nahe zur Z^mderiangslinie 16, Mindestens eines dieser 
Klischee^PaBldcher 38 ist ein Fixier-PaBloch, in welches 
ein obcrer PaBstift 34 spielfrei eingreift und dadurch das 
BGischee 42 in- klischee- Ebene in alien Richtungen fi- 
xiertl' Mindestens eines der anderen PaBIdcher 40 ist ein 
als Langloch* ausgebildetes FQhrungsloch, welches einen 
seitlichen Dehnungsausgleich des Klischees 42 und auch 
einen Toieranzausgleich des Klischees relativ zu dem in 
ihn eingreifenden PaBstift 34 ermoglicfat Der in das 
FOhnmgs-PaBloch 40 eingreifende PaBstift 34 laBt in 
Langsrichtung des Klischeezylinders 6 Dehnungsaus- 
gleichbcwegimgen , des Klischees 42 zu, jedoch keine 
Bewegungen des Klischees In Zylinderumfangisrichtung. 
Die Abstande der PaBlOcher 38 und 40 und die Position 
ihrcs Fikier-PaBIoches 38 sind derart gewUhlt, daB das 
KliBchec\42 langs, der PaBleiste 24 nur. in einer ganz 
bestimmten Position auf die PaBstifte 34 paBt und auf- 
gesteckt werden kaim. Die Aufsetzbewiegung des Kli- 
schees 42 auf die PaBleiste 24 ist in. Rg, 4 schematisch 
durch einen Pf eil 43 angedeutet. 
' Die PaBIOchef 18 und 20 attf dem Umfang des Kli- * 
scheezylinders 6» die ihncn zugeordneten unteren PaB- 
stifte 22 der. PaBleiste 24, die PaBIdcher 38 und 40 des 
Klischees 42 imd die ihnen zugeordneten PaBstifte .34 
der PaBleiste 24 bilden zusammen ein Rastersystem, 
diirch welches sichergestellt ist, daB ein bestimmtes Kli- 
schee 42 auch bei wiederholter Montage und Demonta- 
ge nur ah einer genau vorgesehcnen, Posidon und in 
einer genau vorgesehenea WlnkeUage am Klischeezy- 
linder 6 befestigt werden kann. Durch die Verwendung . 
von PaBl^hern 38 und 40 im Klischee 42 kdnnen nieh- 
rere Klischees identisch reproduziert werden, indem sie 
mit einem identischen Lochwerkzeug gelocht werden, 
diese PaBIdcher 38 und 40 dann zur Fbderung des Kli-, . 
schees 42 bei der.fotografischen, chemischen urid/oder- 
niechanischen Erstellung des Klischeebildes verwendet 
werden. 

GemaB Fig. 1 befindet slch die PaBleiste 24 auf dem 
Klischeezylinder 6 in Rotationsrichtung gesehen am 
Anfang des Klischees 42. Die PaBleiste 24 hat eine sol- . 
che Breite, daB sic in Zyiinderumfangsrichtung nicht 
oder niir wcnig Ober die Dauermagnete 14 hinausragt 
Das Klischee 42 ist in semem nebeh den Dauermagne- 
ten. entgegen der Bewegungsrichtung stromaufwarts 
gelegenen Zylinderumfangsabschnitt durch eine Kleb- , 
stoffscliicht 44 auf der Zylindermantelfiache 10 ange- 
kiebt. Das Klischee besteht aus Kunststoff oder Gummi, 
vorzugsweise aus einem Foto-Polymermaterial in Form 
eines Grtindkarpers 46 und eines darauf angeordneten 
Relicfkarpers 48, beide aus den gleichen oder unter- 
schiedlichen Materialien.. Wenn der KJischee-Grund- 
kdrper 46 aus einem magnetisch anziehbaren Metall 
besteht^ kann anstelle einer Klebsto^schicht 44 eine 
Vielzahl von weiteren in.der.Zyhnderumfangsfiache 10 
untergebrachten Dauermagneten verwendet werden, 
welche das Klischee 42 magnetisch halten. 

Das Klischee 42 kann sich gemaB Fig, 2 im wesentli- 
chen vm den gesamten Zylinderumf ang erstrecken, oder 
gemaB Fig* 3 nur um den faalben Zylindenimfang, wobei 
im Faile von Fig. 3 zwei Klischees gleichzeitig nachein- 
ander angeordnet sein kdnnen. 

Bei den Fig. I bis 4 wurde angenommen. daB die Brei- 
te des Klischees 42 ungefahr der Lange des Klischeezy- 
linders 6 entspricht Selbstverstandlich ist es auch radg- 
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licfa, Klische^ zu verwenden, deren Breite nur einen 
Teil der Zylinderiaiige betrflgt Aach in Zylinderum- 
fangsnchtuxig sind beliebige imtenchiedlidie Klischee- 
ISngen md^ich. 

Die der Bew^ungsrichtung 4 der Bedrudc5to£fbahn 2 5 
entsprechende Rotati<»isridituiig des Klischeezylinders . 
6 ist in den 1, 2 und 3 je durcb einen Pfeil 50 angege- 
ben. 

GemfiB den Fig, 1 bis 4 dient die PaBleiste 24 nicht 
nur zur Posttionierung des Kliscliees 42 paSgenan und 10 
bezOglich eines DruckbOdes der Bedruckstoffbahn 2 ra- 
stergenau. stHxdern die PaBleiste 24 dient gleicfazeitig als 
Befestigungsmittei fOr das Klischee 42. Die PaBleiste 24 
bleibt wflhrend des Betriebes auf dexn Kliscbeezylinder 
6 zwis^en seiner Z^inderumfangsfUche 10 und dem is 
Klischee 4Z Die obmn PaBstifte 34 sind so kurz, daB 
sich ihr oberes Ende tnnerhalb der Hdhe, oder darunter, 
des Kli^ees 42 beflndet. Dadurch kdnnen sflmtliche 
PaBstifte 22 und 34 einschlieBlich der Pa^eiste 24 durcfa 
den zwischen dem Kliscbeezylinder 6 und dem Gegen- 20 
dnickzylinder 8 gebildeten Druckspalt hindurchlaufen, 
ohne ctie Zylinderoberfl&he 52 des Gegendnickzylin- 
ders 8 zu berilhren. Anstelle von Dauermagneten kOnn- 
ten Elektxx>nxagnete verwendet werdcn. "Bedruckstoff 
kann bedruckte B<Sgen oder bedruckte Bahnen Je in 25 
einer Dnickmascfainc sein. 

Patentansprfiche 

I. Auftragswerk zum Auftragen von Material auf 30 
Bedruckstoff, insbesondere auf eine laofende Be- 
dnic±stofFbahn zum in-Ilne-finishing in einer 
I>uckmaschine, insbesondere in einer RoJlenoff- 
set-Druckmaschine, welches folgende Merkmale 
aufweist: 3s 
einen KJischeez^inder (6% mindestens eine PaBlei- 
ste (24) und mindestens ein Klischee (42^ welches 
mittels der PaBleiste (24) paSgenau zu einem vor- 
gegebenen Register der Bedruckstoffbahn am Kll- 
scheez^inder(6)lOsbarbefestigtistwobeidiePaB- 40 
leiste (24) auf ihrer Unterseite (30) einen Satz m 
PaBldcher (18^ 20) d^ Klischeezylinders (6) stedc- 
bare untere PaBstifte (22) und auf Hirer abgewand- 
ten Oberseite (32) einen Satz obere PaBstifte f34) 
aufweist. auf weldie das mindestens eine Klischee 45 
(42) aufstedcbar ist, welches entiang eines ihrer 
Rftnder mit PaBIddiem (38; 40) zur Aufnahme der 
oberen PaBstifte (34) versehen ist;, diadorch ge- 
kennzeschnetj 

daB fOr das in-line-finishing einer laufenden Be- 50 
drockstoffbahn (2) die PaBleiste (24) aus einem Ma- 
gnethahmatenal besteht oder solches aufweist, daB 
der Kliac^eezy&nder (6) mit Magnethaftmaterial 
(14) mindestens entiang eines streifenartigen Zylin- 
dermantelbereich^ versehen ist, welcher sicb par- 55 
allel zur Rotationsachse (12) des Klisdieezylinders 
(6) erstreckt und die PaBleiste (24) magnetisch fest- 
hih, und daB Haftmittel (44) zur Haftung des Kli- 
sdiees (42) an der ZylinderumfangsflSche (10) ne- 
ben der PaBleiste (24) vorgesehen sind. so 

2. Auftragswerk nach Anspnich 1, dadurch gekenn- 
zetchnet, daB das Magnethaftmaterial des Klischee- 
zylinders (6) mindestens ein Magnet (14, Dauerma- 
gnet oder Elektromagnet) ist und daB das Magnet- 
haftmaterial der PaBleiste (24) dadurch gegeben ist» 65 
daB die PaBleiste aus einem magnetisch anziehba- 
ren MetaH besteht. 

3. Auftragswerk na<± Anspruch 1 oder 2, dadurch 



gekennzeichnet, daB das Haftmlttei (44) ein Kleb- 
stoffist 

4. Auftragswerk nach Anspruch 1 oder 2^ dadurch 
gekennzeichnet, daS das Haftmittel (44) eine Kom- 
bination aus mindestens einem Dauennagneten 
und von ihm angezogenem Metall ist 

5. Auftragswerk nach dnem der vorhergehenden 
AnsjH^jche, daxhnrh gekennzexdmet, daB das strei- 
fenartig angeordnete Magnethaftmaterial (14) des 
Klischeezylinders (6) l^ngs einer Linie (IQ ange- 
ordnet ist, wekhe sich parallel zur Rotationsachse 
(12) des Klischeezylinders (€) erstreckt 

6. Auftragswerit nach Anspruch 5, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB zwei strdfenartige Zylindermantel- 
berdche aus Magnethaftmaterial (14) auf zwd dia- 
metral gegenBberliegenden Zylindersteflen verteih 
angeordnet sind. 

7. Auftragswerk nach einem der vorhergehenden 
AnsprOchc^ dadurch gekexmzeichnet, 

daB die PaBlddier (IB, 20) des Klischeezylinders (6) 
in einer Reihe mit vorbestimmtem Abstand vonein- 
ander angeordnet sind, daB mindestens eines dieser 
PaBlOcher (18) dn in der Ebene des KUschees (42) 
allsdtig fixierendes Podtionierloch ist, wdches ei- 
nen in sie dngesetzten unteren PaBstift (22) fiber 
360° des Lochumfanges in alien Richtungen unbe- 
wegli^ positionier^ daB mindestens eines der an- 
dcren PaBl6cher (20) des Klischeezylinders (6) ein 
Langlodi 1st; welches einen in de dngesetzten un- 
teren PaBstift (22) der PaBleiste (24) in Zylinderum- 
fangsrichtung unbewegHch poshioniert, jedoch m 
Zyhnderiftngsrichtimg zum Aitsgieich von L§ngen- 
andertmgen und MaBtoleranzen bewegbar fOhrt, 
daB die PaBldcher (% 40) des Klischees (42) eben- 
fails in dner Reihe mit vorbestimmtem Abstand 
vondnander angeordnet sind, daB mindestens eines 
dieser PaBl^er (38) des Klisdiees (42) ein allseitig 
fixierendes Posidonierloch ist, weldies einen in sie 
dngesetzten oberen PaBstift (34) der PaBleiste (24) 
Qber 360^ des Lochumfanges m alien Richtungen 
tmbeweglich posidoniert, 

daB mizidestens dnes der weiteren PaBlOcher (40) 
des Klischees (42) ein Langloch ist, welches einen in 
sie dngesetzten oberen PaBstift (34) in Zylinderum- 
fangsrichtung tmbew^lich positioniert, jedoch in 
Zylinderiangsrichn ing zum Ausgleich von Ungen- 
ftnderungen und MaBtoleranzen bewegbar fOhrt, 
wobel die Anordnung derart ist, dafi far die Ver- 
wendimg von mehrcren verschiedenen Klischees 
nut der gleicbm oder mit verschied^ien PaBleisten 
(24) jedes Klischee (42} nur mit emer bestimmten 
PaBleiste (24) und nur in einer bestinnnten Um- 
fangsposition, L&ngenpo^don und Winkelposition 
auf der Zylincimimfangsfllche (10) des Klischeezy- 
linders (€) befestigt werden kann. 
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